^^^MINSTITUT 

NATIONAL DE 
, LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



CERTIFIED COPY OF 
PRIORITY DOCUMENT 

COPIE OFFICIELLE 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 

Fait a Paris, le ±±M± te 

Pour le Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 

BE ST AVAILABLE COPY ^^^^^ 

Martine PLANCHE 



I NSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis. rue de Saint Petersburg 
75800 PARIS cede* 08 
Telephone : 33 (0)1 53 04 53 04 
Telecopie : 33 (0)1 53 04 45 23 
www.inpi.fr 



ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL CREE PAR LA LOI N* 51-444 DU 19 AVRIL 1951 



snsSPAGE BLANK (mspto) 



1er depot 



■ IMSTITUT 
NATIONAL OK 
I A PROFRttTS 
IMOUSTRIELLI 



26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



BREVET D'llMVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 

page 1/2 



N° 11354*03 



remise des pieces 26 fevriei2»04 
INPI PARIS F 

LIEU 

N° D'ENREGiSTREMENT si* fll Ozl7 
NATIONAL ATTRIBUE PAR L'INPI . " ^ ^ ' 
DATE DE DEPOT ATTRIBUTE . rr\l Of\ft/ 

paruw, 2* Ft V. 2004 


Q NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

■ ■ 

GOLDENBERG Virginie et/ou MULLER Rene 

SAINT-GOBAIN RECHERCHE 
39, quai Lucien Lefranc 
F-93300 AUBERVILLIERS 
FRANCE 

■ ■ 


Vos references pour ce dossier 

(facilitate VG2 2004021 FR 


Confirmation d'un depot par telecopie 


PI N° attribue par I'INPI a la telecopie 


□ NATURE DE LA DEMANDE 




Demand e de brevet 




Demande de certificat d'utilite 


□ 


Demande divisionnaire 

i Demande de brevet initiate 
ou demande de certificat d'utilite initiate 


□ 

N° Datfi 1 1 1 1 1 1 1 1 I 
N" " Date 1 1 1 1 1 1 l i 1 


.- Transformation d'une demande de 
: brevet europeen Demande de brevet initiate 


□ 

N° Date 1 i 1 i 1 i i i 1 



TITRE DE L' INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

PLAQUE V1TROCERAMIQUE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 



Q DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANTERIEURE FRANCHISE 


Pays ou organisation 

Date t j 1 i 1 i i i 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1 i 1 i 1 m I 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1 i 1 s 1 i i i 1 N° 

CZJ S'H y a d'autres p no rites, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 


M DEMANDEUR (Cochez Tune des 2xases) 


[g] Personne morale &s^:..Jfig£Z PersonneTphysique '^^Sfe^^^S-. * 


Norn 

ou denomination sociale 


EUROKERA S.N.C. 


Prenoms 




Forme juridique 




N° SIREN 


1 i i i i i i i i 1 


Code APE-NAF 


hill 


Domicile 
ou 

siege 


Rue 


1 Avenue du General de Gaulle 
CHIERRY 


Code postal et ville 


|0|2 |4|0|5| CHATEAU-THIERRY 


Pays 


FRANCE . 


Nationality 


FRANCAISE 


N° de telephone (facuitatij) 


N° de telecopie (factdtatif) 


Adresse electronique (facuitatij) 






P~l S'il y a plus d'un demandeur, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 



Remolir imperativement la 2 *™ page 



\er depot- 



IN 5 ! 



MlMlTltUT 
KAtfOMAlQr 

LArnopfttrrc 

lNOU*mifLLC 



BREVET D'lNVENTION 
CERTIFiCAT D UTILITE 

REQUITE EN DELIVRANCE 

page 2/2 



REMISE OES PIECES 
I DATE 



26 fevrier 2004 
INPI PARIS F 




I N° D'ENREGISTREMENT 
I NATIONAL ATTRIBUE PAR LWI 



N °de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 



Adresse 



Rue 



Code postal et vide 



Pays 



N° de telephone (fac~u//a/iQ 



N° de telecopie (facuftati/) 



Adresse electronique (/acuttati/) 



jH INVENTCUR (S) \ 



SAINT-GOBAIN RECHERCHE 



422-5/S.006 



39, quai Lucien Lefranc 



|9 [3 i3 iQ iQfAUBERVlLLlERS 



FRANCE 



33 1 48 39 59 38 



33 1 48 34 66 96 



Les demandeurs et les inventeurs 
sont fes memes personnes 



Etablissernent immediat 
ou etablissement differe 



Paiement echelonne de la redevance 

(en deux iwvemmtsj 



Q REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 



33 SEQUENCES DE NUCLEOTIDES 
ET/OU D'ACIDES AMINES 



tie support electronique de donnees est joint 

La declaration de conformite de la liste de 
sequences sur support papier avec le 
support electronique de donnees est jointe 



Si vous avez utilise Pimprime «Suite», 
indiquez le nombre de pages jolnt es 
ED SIGNATURE DU DEMANDEUR 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualj*£/du signature) 



□ Oui 

L*3 Non : Dans ce cas remplir le formulaire de Designation d'inventeu r(s) 
^uenfcnt ^^^^ ^^^^^^j 



m 
□ 



gfquement pour les personnes physiques effectual elles-memes leur propre depot 

□ Non 



Uniquement pour les personnes physiques 

□ Requise pour la premiere fois pour cette invention OowfaunavisJenw-impasitMj 
LJ Obtenue anterieurement a ce depot pour cette invention (joina* une cvpie de /a 



i r-~~. win, "ivciuiuii {JUf7i 

dedston a"ac/mission a /'assistance gm/xite ou mt/iqversa reference): 



AG 



±1 ! L 



□ Cochez la case si la description contient une liste de sequences 



□ 
□ 




GOLDB^BERG Virginie 
Pouvoir N°422-5/S.O06 



VISA DE LA PREFECTURE 
OlT&E L'INPI 




1er depot 



PLAQUE VITROCERAMIQUE ET SON PROCEDE DE FABRICATION 

5 



La presente invention concerne une plaque vitroceramique destinee, 
10 notamment, a couvrir ou recevoir des elements chauffants, en particulier destinee a 
servir de plaque de cuisson, les elements chauffants associes a cette plaque etant 
par exemple des foyers halogene ou radiant ou de chauffage par induction ou des 
bruleurs a gaz atmospherique. 

Les ventes de plaques de cuisson en vitroceramique sont en augmentation 
15 constante depuis plusieurs annees. Ce succes s'explique notamment par I'aspect 
attractif de ces plaques et par leur facilite de nettoyage. 

Rappelons qu'une vitroceramique est a I'origine un verre, v dit verre 
precurseur, dont la composition chimique specifique permet de provoquer par des 
traitements thermiques adaptes, dits de ceramisation, une cristallisation controlee. 
20 Cette structure specifique en partie cristallisee confere a la vitroceramique des 
proprietes uniques. 

II existe actuellement differents types de plaques en vitroceramique dont 
I'aspect peut varier selon le type de chauffage employe ou la destination : plaque 
blanche ou noire, presentant des deformations locales (plots de soutien), des 

25 formes courbes ou droites, des bords inclines, etc. Ghaque variante est le resultat 
d'etudes importantes et de nombreux essais, etant donne qu'il est tres delicat de 
faire des modifications sur ces plaques (par exemple sur leur forme ou leur 
composition) et/ou sur leur procede d'obtention (changement de temperature par 
exemple) sans risquer un effet defavorable sur les proprietes recherchees 

30 (structure solide, resistance aux chocs thermiques, aspect lisse, transmission 
elevee dans les longueurs d'onde du domaine de I'infrarouge et faible dans les 
longueurs d'onde du domaine du visible sans pour autant masquer les elements 
chauffants en etat de marche pour des raisons de securite, etc.). 

. En particulier, il est tres delicat de concevoir des plaques presentant des 
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variations ou interruptions de surface sans craindre des problemes de resistance 
mecanique et/ou de resistance aux chocs thermiques et/ou des problemes de 
planeite, etc., tout changement de dimensions, d'emplacement ou de forme de ces 
variations ou discontinuity par rapport a des plaques deja homologuees pouvant 
5 rendre ses plaques non conformes avec les exigences liees a leur utilisation. 

En matiere d'ouvertures notamment, les ouvertures les plus frequemment 
realisees consistent en des ouvertures de petites dimensions et de forme arrondie, 
necessaires a la mise en oeuvre de certaines zones fonctionnelles de la plaque, a 
savoir des ouvertures pour des bruleurs a gaz atmospherique ou pour des 

10 manettes. La demande de brevet EP0879797 decrit egalement un procede 
permettant d'obtenir des ouvertures pour bruleurs a gaz atmospherique au sommet 
d'une deformation locale de la plaque. Cette combinaison d'une deformation locale 
de la plaque et d'une ouverture n'a cependant jamais ete envisagee pour des 
ouvertures de dimensions ou de forme differentes en raison des craintes evoquees 

15 precedemment. 

La presente invention a cherche a mettre au point un nouveau type de plaque 
vitroceramique permettant d'elargir la gamme des produits existants et presentant 
de nouvelles fonctionnalites, sans que les modifications apportees n'aient d'effets 
nefastes sur les proprietes recherchees des plaques, cette plaque restant pratique 

20 d'utilisation et facile a nettoyer et ne posant pas de problemes de fabrication ou de 
mise en oeuvre. 

La nouvelle plaque selon I'invention est une plaque vitroceramique, destinee 
par exemple a couvrir ou recevoir des elements chauffants, et se caracterise par la 
presence d'au moins une ouverture situee au sein d'une deformation locale de la 

25 plaque, cette ouverture se trouvant en un emplacement autre qu'une zone de 
chauffe et/ou presentant au moins une dimension superieure a 10 cm et/ou une 
forme angulaire et/ou complexe. Selon un mode de realisation prefere de 
^invention, la plaque est avantageusement munie ou combinee ou destinee a etre 
utilisee avec une hotte aspirante permettant notamment Tevacuation des gaz de 

30 cuisson. 

Par plaque vitroceramique, on entend par la suite non seulement les plaques 
realisees en vitroceramique proprement dite mais egalement les plaques en tout 
autre materiau analogue resistant a haute temperature et presentant un coefficient 
de dilatation nul ou quasi-nul (par exemple inferieur a 15.10" 7 K~ 1 ). De preference 



1 er depot 

3 

cependant, il s'agit d'une plaque en vitroceramique proprement dite. De meme, 
['invention n'est pas limitee a la fabrication de plaques de cuisson pour cuisinieres 
ou tables de cuisson mais peut egalement concemer d'autres plaques qui doivent 
presenter une grande insensibilite aux variations de temperature. 

5 Conformement a la definition de I'invention, la plaque se distingue des 

plaques existantes par une ouverture (ou decoupe) combinee a une deformation 
locale de la plaque, et se differential, en termes d'emplacement et/ou de 
dimensions et/ou de forme, de celles existantes. 

L'ouverture selon ['invention est done une ouverture pratiquee au sein d'une 

10 deformation locale de la plaque. En d'autres termes, I'ouverture se trouve dans un 
plan autre que le plan principal de la plaque, et generalement en elevation par 
rapport audit plan principal. Generalement egalement, Ppuverture se trouve au 
sommet de la deformation locale, et dans un plan parallele au plan principal de la 
plaque. La ou les parois delimitant la deformation (et delimitant par la meme 

15 generalement I'ouverture) peuvent etre verticals' ou inclinees, planes ou courbes, 
selon le procede utilise, comme precise ulterieurement. La combinaispn de 
I'ouverture et de la deformation offre plusieurs avantages en termes notamment 
d'etancheite, de facilite de mise en oeuvre et de nettoyage. Elle permei entre 
autres une orientation determinee de I'ecoulement, le cas echeant, des lic|uides 

20 (diminution des risques d'infiltration des liquides au niveau de I'ouverture du fait 
notamment de la surelevation de Touverture), en meme temps qu'une bonne 
protection mecanique de I'ouverture, et sans que cela se fasse au detriment des 
facilites de nettoyage du dispositif, le nettoyage etant possible jusqu'au bord de 
I'ouverture (du fait notamment que Ton a une variation continue de la plaque). Dans 

25 le cas egalement ou I'on associe a Pouverture un element de protection, tel qu'une 
grille, pour eviter la chute d'objets comme indique ulterieurement, il n'est pas 
necessaire d'assurer I'etancheite entre celle-ci et la plaque, par exemple par un 
collage approprie, ce qui simplifie notamment les operations de montage de ces 
differents elements entre eux. 

30 De preference, la hauteur de rouverture par rapport au plan principal de la 

plaque est d'au moins 2 mm, en particulier de Tordre de 4 mm. 

Selon un premier mode de realisation de I'invention, I'ouverture couplee a la 
deformation se differencie de ce qui existe en la matiere en termes d'emplacement, 
en particulier se trouve en un emplacement autre qu'une zone de chauffe. Par 
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"zone de chauffe" on entend la zone de recouvrement d'un element chauffant (on 
parle egalement de zone de cuisson). Elle se trouve egalement avantageusement 
en un emplacement autre qu'une zone de commande (c'est-a-dire hors de 
I'emplacement d'un element de commande) d'une zone de chauffe. Elle est 
egalement de preference situee autrement qu'en bordure de la plaque. En 
particulier, I'ouverture se trouve preferentiellement a au moins 35 mm, 
avantageusement au moins 40 mm, du bord et/ou de chaque zone de chauffe et/ou 
de chaque zone de commande precitee de la plaque. Dans un mode 
particulierement prefere de realisation de I'invention, I'ouverture selon I'invention 
occupe une position mediane par rapport aux zones de cuisson, generalement se 
trouve dans une zone centrale de la plaque. 

Dans un second mode de realisation de I'invention, au moins une dimension 
de I'ouverture (largeur, longueur, diametre...) est superieure a 10 cm, voire au 
moins une dimension est superieure a 20 cm ou le cas echeant la largeur et la 
longueur de I'ouverture sont superieures a 10 cm. II existait un a priori negatif a 
faire une ouverture en combinaison avec une deformation aussi grande pour les 
raisons precedemment evoquees, en particulier par craintes de problemes de 
ceramisation ou de repercussions sur la planeite de la plaque ou ses 
caracteristiques de resistance. La presente invention, en liaison avec les precedes 
ulterieurement decrits, demontre qu'il n'en est rien, en particulier I'ecart de planeite 
obtenu (hors deformations recherchees) n'excedant pas 0.2 mm sur les plaques 
selon I'invention. 

De la meme fagon, concernant le troisieme mode de realisation de I'invention, 
il existait un a priori negatif sur I'obtention d'une ouverture, en combinaison avec 
une deformation, presentant une forme polygonale ou angulaire, ou de forme 
complexe (non geometrique), d'aspect regulier et satisfaisant, en particulier aux 
angles. Or, les ouvertures selon la presente invention, en liaison avec les precedes 
ulterieurement decrits, peuvent tout a fait presenter des formes angulaires (en 
particulier une forme rectangulaire) reproductibles, d'aspect net et bien dessine, 
avec des angles generalement arrondis, nets et reproductibles, ces angles pouvant 
etre encore affines, par exemple par un faconnage supplementaire. L'ouverture 
selon les deux precedents modes de realisation peut egalement presenter d'autres 
formes, en particulier ovales ou circulates. 



1er depot 



5 

Generalement, au moins une partie du bord de I'ouverture selon Tinvention est 
fagonnee (de preference de fac?on a presenter un profil arrondi sans angles vifs) 
afin, notamment, d'eliminer si necessaire tout risque de fragilisation mecanique. 

La plaque peut egalement etre equipee d'au moins un joint, au niveau de 
5 I'ouverture notamment, tel qu'un joint annulaire fibreux, assurant par exemple 
une etancheite supplemental aux liquides et/ou assurant le cas echeant 
I'interface mecanique entre la plaque vitroceramique et I'element traversant 
associe, en evitant le contact direct et prevenant les risques de rayures ou de 
chocs. 

10 De preference selon I'invention, la plaque est munie ou combinee ou destinee 

a etre utilisee avec au moins une hotte aspirante, cette hotte cooperant avec 
I'ouverturei definie selon I'invention, generalement en position mediane ou centrale 
par rapport aux zones de cuisson et/ou par rapport a la plaque. Dans un mode de 
realisation prefere, I'ouverture se presente sous forme d'une decoupe 

15 rectangulaire, presentant par exemple une largeur de I'ordre de plusieurs 

centimetres, en particulier une dizaine de centimetres, et une longueur d'une ^ 
dizaine a quelques dizaines de centimetres, par exemple une trentaine de v * 
centimetres. 

*** 

La hotte est preferentiellement rapportee en dessous de la plaque (ou la 
20 plaque est positionnee au dessus de la hotte) dans sa position d'utilisation afin le ^ 
cas echeant d'etre masquee par le meuble de cuisson sur lequel la plaque doit etre 
montee. Avantageusement Touverture ou decoupe est recouverte d'un element de 
protection empechant la chute d'objets tels que des casseroles tout en permettant 
le passage des gaz de cuisson et leur aspiration par la hotte, par exemple est 
25 recouverte d'une grille ou d'un couvercle grillage, comme illustre notamment 
ulterieurement, cet element pouvant etre simplement pose et ne necessitant pas 
d'etre solidarise par collage, comme explicite precedemment. 

La plaque selon I'invention peut presenter plusieurs ouvertures, dont au moins 
une telle que definie selon Pinvention et, eventuellement, une ou plusieurs autres 
30 ouvertures, par exemple pour des bruleurs et/ou manettes. De preference 
cependant, le taux de couverture de la plaque (parties pleines dans le plan de la 
plaque) represente au moins 60 %, generalement au moins 75 %, de la surface de 
la plaque. La plaque peut presenter des formes variees (generalement 
rectangulaires), des deformations locales (creux et/ou reliefs tels que plots, ligne ou 
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« vague » de separation, par exemple avec le bandeau de commande, etc.), peut 
aussi presenter une face inferieure munie de picots pour des raisons mecaniques, 
etc. La plaque selon ('invention peut etre munie d'elements fonctionnels ou de 
decor, generalement rapportes, tels qu'un ou des connecteurs et/ou cables, un ou 
des moyens de cuisson ou de maintien en temperature et un ou plusieurs moyens 
de commande associes. Outre les avantages precedemment developpes, la plaque 
selon I'invention est particulierement simple et economique. 

(-'invention concerne aussi les appareils ou dispositifs de cuisson et/ou de 
maintien a haute temperature (cuisinieres, plaques de cuisson encastrables,..) 
comportant au moins une plaque selon ('invention et comportant, le cas echeant, un 
ou plusieurs elements chauffants tels qu'un ou plusieurs elements radiants ou 
halogenes et/ou un ou plusieurs brGleurs a gaz atmospherique et/ou un ou 
plusieurs moyens de chauffage par induction, L'invention englobe aussi bien des 
appareils de cuisson comportant une seule plaque que des appareils comportant 
plusieurs plaques, chacune de ces plaques etant a feu (emplacement de cuisson) 
unique ou a feux multiples. L'invention concerne egalement des appareils de 
cuisson mixtes dont la ou les plaques de cuisson component plusieurs types de feu 
(tels que feux a gaz, feux radiants, halogenes ou a induction). La plaque selon 
••invention peut etre montee ou encastree de maniere connue sur ou dans un 
support ou plan de travail, tel que le plan de travail de I'appareil (ou table) de 
cuisson ou le boTtier d'une cuisiniere. La plaque peut etre entouree d'un cadre et/ou 
presenter des bords libres generalement faconnes (arrondis, biseautes,...). 

L'invention a egalement pour objet un precede de fabrication d'une plaque 
selon l'invention. Pour memoire, la fabrication des plaques vitroceramiques s'opere 
generalement comme suit : dans un four de fusion, on fond le verre de composition 
choisie pour former la vitroceramique, puis on lamine le verre fondu en un ruban ou 
feuille standard en faisant passer le verre fondu entre des rouleaux de laminage et 
on decoupe le ruban de verre aux dimensions souhaitees. Les plaques ainsi " 
decoupees sont ensuite ceramisees de maniere connue en soi, la ceramisation 
constant a cuire les plaques suivant le profil thermique choisi pour transformer le 
verre en le materiau polycristallin appele « vitroceramique » dont le coefficient de 
dilatation est nul ou quasi-nul et qui resiste a un choc thermique pouvant alter 
jusqu'a 700-C. La ceramisation comprend generalement une etape d'elevation 
progressive de la temperature jusqu'au domaine de nuc.eation, generalement situe 
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au voisinage du domaine de transformation du verre f une etape de traversee en 
plusieurs minutes de I'intervalle de nucleation, une nouvelle elevation progressive 
de la temperature jusqu'a la temperature du palier de ceramisation, le maintien de 
la temperature du palier de ceramisation pendant plusieurs minutes puis un 

5 refroidissement rapide jusqu'a la temperature ambiante. 

Dans la presente invention, le 'procede permettant d'obtenir la plaque 
precedemment definie comprend avantageusement une mise en forme de la 
plaque (pouvant etre effectuee a differents moments du mode operatoire rappele ci 
dessus pourvu que le materiau constituant la plaque soit a une temperature 

10 suffisamment elevee pour en permettre la deformation plastique) consistant par 
exemple en une operation d'effondrement, de moulage ou de pressage (par 
laminage ou par une autre operation), avec utilisation de support(s) ou de 
surface(s) ayant la geometrie desiree, la ceramisation de la plaque s'operant 
generalement consecutivement a la mise en forme. 

15 De preference, on utilise une mise en forme par effondrement (similaire a 

celle du document EP0879797) pour obtenir Pelevation du bord de, Pouverture 
(le decoupage de Pouverture se faisant generalement avant la mise en forme), 
lors du cycle de ceramisation (generalement avant la croissance cristalline) de la 
plaque de verre. De maniere particulierement preferee, on realise Pelevation au 

20 moyen d'un element ou appui de forme correspondant a celle de Pouverture qu'on 
veut obtenir, cet element etant positionne sur un support de formage (pour la mise 
en forme des autres parties de la plaque) et presentant generalement une taille 
legerement superieure a celle de Pouverture. Ainsi, lors du cycle de ceramisation, la 
plaque s'affaisse sous son propre poids sauf a Pendroit ou elle est maintenue par 

25 Pelement sans que Pon ait besoin de se servir d'un outillage specifique. . 

L'element permettant de realiser Pelevation peut etre creux ou plein et est 
avantageusement choisi en un materiau ceramique ou un acier refractaire. De 
preference, la hauteur de cet element est egale a au moins 2 mm, generalement 
est de Pordre de 4 mm. De preference encore, chaque dimension (largeur, 

30 longueur, et/ou diametre) de Pelement est superieure a la dimension 
correspondante de Pouverture d'au moins 5 mm. Cet element ou appui peut 
aussi etre remplace par plusieurs elements~ ou appuis agences de fagon a 
occuper le meme perimetre et remplir le meme role. 
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On peut egalement utiliser d'autres mises en forme, par exemple une mise en 
forme par moulage ou pressage, precedee et/ou suivie le cas echeant par une 
operation de decoupe, par exemple par jet d'eau, puis eventuellement par une 
operation de faconnage. 

La plaque peut aussi subir d'autres operations pendant sa fabrication (par 
exemple deformations pour faire des bossages, percages pour I' incorporation 
ulterieure d'elements de controle, serigraphie a des fins de signalisation ou 
esthetique, la serigraphie se faisant de preference avant la ceramisation afin de 
permettre le cas echeant la cuisson de I'email lors de ladite ceramisation, etc) et 
peut etre munie d'elements rapportes tels que des elements de commande ou la 
hotte telle que precedemment evoquee. Apres decoupage des plaques, celles-ci 
peuvent egalement etre faconnees (meulees, biseautees,...), avant et/ou apres 
ceramisation, par exemple par une meule refroidie en son centre, en particulier en 
au moins une partie de leurs bords et/ou de leurs ouvertures, afin d'eviter, par 
exemple, la presence d'aretes vives pouvant blesser les utilisateurs. 

La presente invention a egalement pour objet un appareillage (ou dispositif) 
pour la fabrication d'une plaque vitroceramique telle que definie ci-dessus, 
comportant au moins un element ou appui pour realiser I'elevation tel que 
precedemment mentionne. 

D'autres details et caracteristiques avantageuses ressortiront ci-apres de la 
description de modes de realisation non limitatifs de I'invention en reference aux 
dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 represente de fagon schematique en vue de dessus une plaque 
selon I'invention ; 

- la figure 2 represente de facon schematique une coupe suivant la ligne A-A 
de la plaque de la figure 1 incorporee dans un dispositif de cuisson et en 
fonctionnement. 

Dans un souci de clarte, I'echelle entre les differentes parties n'est pas 
necessairement respectee. Les memes references sont utilisees pour les parties 
similaires. 

La plaque 1 est une plaque en vitroceramique comportant au moins quatre 
zones 2 delimitees par exemple par serigraphie et indiquant les zones de chauffe 
destinees a venir a I'aplomb des moyens de chauffage (non representes) integres 
au dispositif de cuisson 3 sur lequel la plaque est montee, ces moyens de 
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chauffage etant par exemple dans la presente illustration des elements radiants ou 
par induction. La plaque comporte egalement au moins une ouverture 4 telle que 
definie selon la presente invention, cette ouverture etant de forme rectangulaire et 
presentant par exemple une largeur de I'ordre de 1 1 cm pour une longueur de 
I'ordre de 30 cm et se trouvant en zone approximativement mediane ou centrale de 
la plaque. L'ouverture se trouve au sommet d'une deformation locale de la plaque, 
c'est a dire que les bords 5 de la plaque a la peripherie de l'ouverture sont releves. 
Des elements de commande 6 peuvent permettre de faire fonctionner differents 
organes du dispositif de cuisson tels que les moyens de chauffage. 

En combinaison avec l'ouverture 4 une hotte (schematisee en 7) est prevue 
sous la plaque 1 en regard de l'ouverture. Un support metallique 8 avec une grille 9 
permet de fermer l'ouverture pour eviter la chute d'objets tout en permettant le 
passage des gaz aspires par la hotte. Lors de la cuisson d'un aliment dans un 
ustensile de cuisine tel que schematise en 10, les gaz de cuisson 11 sont evacues 
en activant la hotte comme schematise par les fleches sous Taction notamment 
d'une turbine 12 et evacues par un conduit (non represents ). La hotte est 
avantageusement masquee par le meuble du dispositif de cuisson 3. 

La plaque est egalement equipee d'un ou plusieurs joints appropries 13 
assurant par exemple I'etancheite et/ou I'interface mecanique entre la plaque 
vitroceramique et les elements associes. 

Les plaques selon I'invention peuvent notamment etre utilisees avec avantage 
pour realiser une nouvelle gamme de plaques de cuisson pour cuisinieres ou tables 
de cuisson. 
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REVENDICATIONS 

1. Plaque vitroceramique, destinee notamment a couvrir ou recevoir des 
elements chauffants, et comprenant au moins une ouverture situee au sein d'une 
deformation locale de la plaque, cette ouverture se trouvant en un emplacement 
autre qu'une zone de chauffe et/ou presentant au moins une dimension 
superieure a 10 cm et/ou une forme angulaire et/ou complexe. 

2. Plaque selon la revendication 1, caracterisee en ce qu'elle est munie ou 
combinee ou destinee a etre utilisee avec une hotte aspirante permettant 
notamment Tevacuation des gaz de cuisson. 

3. Plaque selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterisee en ce que 
Touverture se trouve au moins a 35 mm du bord et/ou de chaque zone de chauffe 
de la plaque. 

4. Plaque selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce que 
Touverture occupe une position mediane par rapport aux zones de cuisson, 
generalement se trouve dans une zone centrale de la plaque. 

5. Plaque selon I'une des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que 
Touverture presente une forme polygonale ou angulaire. 

6. Plaque selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee en ce que la 
hotte est situee en dessous de la plaque dans sa position d'utilisation. 

7. Plaque selon Tune des revendications 1 a 6, caracterisee en ce que 
Touverture ou decoupe est recouverte d f un element de protection empechant la 
chute d'objets tout en permettant Inspiration des gaz de cuisson, tel qu'une grille. 

8. Procede de fabrication d'une plaque selon Tune des revendications 1 a 7 
comprenant une mise en forme de la plaque consistant de preference en une 
operation d'effondrement, de moulage ou de pressage, avec le cas echeant 
utilisation de support(s) ou de surface(s) ayant la geometrie desiree. 

9. Procede selon la revendication 8, caracterise en ce qu'on utilise une 
mise en forme par effondrement pour obtenir Televation du bord de Touverture 
par rapport au plan de la plaque lors du cycle de ceramisation de la plaque de 
verre, Televation etant realisee de preference au moyen d f un element ou 
appui de forme correspondant a celle de Touverture qu'on veut obtenir. 

10. Dispositif de cuisson et/ou de maintien a haute temperature comportant 
une plaque vitroceramique selon Tune des revendications 1 a 7. 

11. Appareillage de fabrication d'une plaque vitroceramique selon Tune des 
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revendications 1 a 7, comportant au moins un element ou appui pour realiser 
felevation. 
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